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1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ) (S wymagania ogoine dotygze wykonania i
odbioru robét zwjzanych z budowul. Parkowej w Karpaczu.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowaka g@okument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkiié.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dofyczasad prowadzenia robét zwanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy podbudowy z betonéalesvego wg PN-EN 13108-1 i WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2008 z mieszanki minerakfatwej dostarczonej od producenta. W przypadku
produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykee dla potrzeb budowy, Wykonawca
zobowgzany jest prowadziZaktadows kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 punkt 7.4.1.5.

Podbudow z betonu asfaltowego mwa wykonywé dla drog kategorii ruchu od KR1 do KR6
(okreslenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.7). @t@e mieszanki betonu asfaltowego o
wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria Mieszanki o wymiarze’D mm
ruchu

KR 1-2 AC16P, AC22P

KR 3-4 AC16P, AC22P

KR 5-6 AC16P, AC22P

1) Podziat ze wzgldu na wymiar najvekszego kruszywa w mieszance.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

— Podbudowa z betonu asfaltowegewarstwa zagszczonej mieszanki mineralno-asfaltowej, ktéra
stanowi fragment nimej czsci nawierzchni drogowej.

— Beton asfaltowy (BA)- wbudowana mieszanka mineralno- asfaltowa spet@Eayvymagania
wobec betonu asfaltowego.

— Podtoze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do mémia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

— Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowgizujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST S-00.00 ,Wymaganiabg” pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT
Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST S-00.00 ,Wymagania ogdline”1ikt
2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotysze materiatdw, ich pozyskiwania sktadowania, podan&T S-00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. LEPISZCZA ASFALTOWE

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 lub polimeroasfalty PN-EN 14023. Rodzaje
stosowanych lepiszcz asfaltowych podano w tablig@@dcz lepiszcz wymienionych w tablicy 2 ina
stosowa inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techypatzn
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Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowego do wgigbdbudowy z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza

ruchu ACP asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1 - KR2 AC16P, AC22P 50/70

KR3 - KR4 AC16P, AC22P 35/50 50/70 PMB 25/55-60
KRS - KR6 AC16P, AC22P 35/50 50/70 PMB 25/55-60

Asfalty drogowe powinny spetriavymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetidiavymagania podane w tablicy 4.
Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgEPN12591

Lp. | Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
badania 50/70 | 35/50

WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE

1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 50-70 35-50

2 Temperatura reknienia °C PN-EN 1427 46-54 50-58

3 Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 230 240
nie mniej nk

4 Zawartéé sktadnikow| % m/m PN-EN 12592 99 99
rozpuszczalnych,
nie mniej n

5 Zmiana masy po starzeni® m/m PN-EN 12607-1 0,5 0,5
(ubytek lub przyrost),
nie wiecej niz

6 Pozostata penetracja D66 PN-EN 1426 50 53
starzeniu, nie mniej i

7 Temperatura rgknienia po| °C PN-EN 1427 48 52
starzeniu, nie mniej i

WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 Zawartg¢ parafiny, % PN-EN 12606-1 2,2 2,2
nie wiecej niz

9 Wozrost temp. mknienia po| °C PN-EN 1427 9 8
starzeniu, nie wtej niz

10 Temperatura tamlivéai | °C PN-EN 12593 -8 -5
Fraassa, nie wiej niz

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltéw modyfikowangohmerami (polimeroasfaltow) wg PN-EN

(0]

14023
Gatunek asfaltu modyfikowaneg
Wymaganie e Metoda polimerami (PMB)
podstawowe Wiasciwose badania Jednostka 25/55 — 60
wymaganie klasa
1 2 3 4 5 6
Konsystencjal
w pasrednich Penetracia
temperatu- o J PN-EN 1426 0,1 mm 25-55 3
w 25°C
rach eksploa:
tacyjnych
Konsystencja Temperatura
w  wysokich| . STPera PN-EN 1427 | °C > 60 6
migknienia
temperatu-
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rach eksplo

atacyjnych
Sita rozcjgania
(mata  pedkaic EHEH 123;50%9 Jient >2w5°C
rozcihgania)
Sita rozcjgania
. w 5°C (dua| PN-EN 13587
Kohezja predkosc PN-EN 13703 | Y/et NPD
rozciggania)
Wahadito Vialit
(metoda PN-EN 13588 | J/ctm NPD?
uderzenia)
Statai¢ kon- | Zmiana masy % >0,5
systencji Pozostata i 0
(Odpornd¢ | penetracja PN-EN 1426 & 240
C\Z Sg{lz_gl\lle Wozrost tem-
12607-1 Iub pe_ratu_ry_ PN-EN 1427 C <8
3 migknienia
Inne Temperatura PN-EN ISO| .
wihasciwosci | zaptonu 2592 ¢ 2235
Temperatura | pN EN 12503 | °C <-12
tamliwosci
Nawrot spezysty | pn_gen 13398 | % > 50
w 25°C -
Nawrot spezysty
w 10°C NPD?
Zakres PN-EN 14023 .
plastycznéci Punkt 5.1.9 C TBR
Stabilng¢
magazynowania.
o PN-EN 13399 | ,
Roznica PN-EN 1427 | C =3
temperatur
mieknienia
Stabilng¢
magazynowania| PN-EN 13399
SO 0,1 mm NPD
Wymagania Egzngl'g:cji PN-EN 1426
dodatkowe Spadek
temperatry | 5\ EN 126074
Siarzeniu g PN °C TeR
EN 12607 PN-EN 1427
-1 lub -3
Nawrot spezysty
w  25°C po
starzeniu wg PNt >50
-E:%N 126071 lub PN-EN 126074
- ; 1 %
Nawrot spezysty PN-EN 13398
w 10°C po
starzeniu wg PNt NPD?

EN 126071 lub
-3

99




®NPD — No Performance Determined ($afsvos¢ uzytkowa nie okrélana)
® TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Sktadowanie asfaltu drogowego powinnog sbdbywa& w  zbiornikach, wykluczagpych
zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy pedni (bez kontaktu asfaltu z przewodami
grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powiniené¢bizolowany termicznie, posiaélaautomatyczny
system grzewczy z toleraget 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien lBymagazynowany w zbiorniku wypossmym w system grzewczy
posredni z termostatem kontroligym temperatyr z dokladnécia + 5°C. Zaleca si wyposaenie
zbiornika w mieszadto. Zalecae dbezpdrednie zaycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Ngleinika
wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimerakisf w okresie jego stosowania oraz utika
niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltésnafjo rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

2.3. KRUSZYWO

Do warstwy podbudowy z betonu asfaltowego hyatdosowa kruszywo wedtug PN-EN 13043 i
WT-1 Kruszywa 2008, obejmage kruszywo grube , kruszywo drobne i wypei#&zszywa powinny
spetnid@ wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2008 es€2 — punkt 1, tablica 1.1 , tablica 1.2 , tablica
1.3

Sktadowanie kruszywa powinno esiodbywa w warunkach zabezpieczeych je przed
Zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o inmymiarze lub pochodzeniu. Podéoskiadowiska
musi by rowne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypela powinno i odbywa& w silosach
wyposaonych w uradzenia do aeraciji.

2.4. SRODEK ADHEZYJNY

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego depza asfaltowego i kruszywa,
gwarantujcego odpowiedni przyczepnét (adhezt) lepiszcza do kruszywa i odpo#tomieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, 2na zastosoweasrodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary
kruszywo-lepiszcze warté przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita co
najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiagdaymaganiom okrdonym przez producenta.

Sktadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginainyopakowaniach, w
warunkach okrdonych przez producenta.

2.5. MATERIALY DO USZCZELNIENIA POt ACZEN | KRAW EDZI

Do uszczelnienia pggzen technologicznych (tj. g€zy podhinych i poprzecznych z tego samego
materiatu wykonywanego w #0ym czasie oraz spoin stangeych poiczenia rénych materiatéw lub
polgczenie warstwy asfaltowej z ydzeniami obcymi w nawierzchni lula jograniczajcymi, naley
stosowa:

a) materiaty termoplastyczne, jaktay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobetitécznych,
b) emulsg asfaltova wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug nlotoraprobat technicznych
Grubai¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \si¢no
— nie mniej nz 10 mm przy grubiei warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej nz 15 mm przy grubgei warstwy technologicznej gkszej nz 2,5 cm.
Sktadowanie materialdw termoplastycznych jest ddame tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okl@nych w aprobacie techniczne;j.
Do uszczelnienia kraydzi nalery stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt modyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023 ,metoda na ggm”. Dopuszcza siinne rodzaje lepiszcza wg norm lub
aprobat technicznych.

2.6. MATERIALY DO Zt ACZENIA WARSTW KONSTRUKCJI

Do zhczania warstw konstrukciji nawierzchni  riglestosowa kationowe emulsje asfaltowe lub
kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug-BINl 13808 i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009
punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3.

Emulsg asfaltoys mazna skladowé& w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie 2yalealew@ emulsji do opakowai zbiornikéw
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

100



3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU
Ogodlne wymagania dotygze sprztu podano w ST S-00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. SPRZET DO WYKONANIA PODBUDOWY Z BETONU ASFALTOWEGO

Wykonawca przygpujacy do wykonania podbudowy z betonu asfaltowego peniwykaza si

mozliwoscig korzystania z nagbujacego spretu:

— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lulgtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekanadimo-asfaltowych,

— ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rowaaktadanej warstwy,

— skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne gdzenia czyszege,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolwymntermosami,

— sprzt drobny.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU
Ogdlne wymagania dotygze transportu podano w ST S-00.00 ,Wymagania oflktss.

4.2. TRANSPORT MATERIALOW

Asfalt i polimeroasfalt naley przewoz¢é w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanyc
zaopatrzonych w ugdzenia umdliwiajgce pdrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegzah je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi raket i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetiacz nalgy przewoz¢ w sposéb chroacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypehiacz luzem powiniené byrzewaony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatow sypkich,dlimi@j acych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa ni@ by transportowana w zamkitych cysternach, autocysternach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkierme nie lgdg korodowaly pod wplywem emulsji i niecdly
powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinnyébwyposaone w przegrody. Nie nalg uzywaé do
transportu opakowaz metali lekkich (mge zachodzi wydzielanie wodoru i geda wybuchu przy
emulsjach o pH 4).

Mieszanl mineralno-asfaltow nalezy dowozé na budow pojazdami samowytadowczymi w
zalezncsci od postpu robdt. Podczas transportu i postoju przed wbad@m mieszanka powinna by
zabezpieczona przed ostygriem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojéntermoizolacyjne
lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu maeki, od produkcji do wbudowania, powinna
Zapewnia utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.i®aehnie pojemnikéw aywanych do
transportu mieszanki powinny dyzyste, a do zwiania tych powierzchni mima wywac tylko srodki
antyadhezyjne niewptywage szkodliwie na mieszagk

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST S-00/¢@magania ogolne” pkt 5.
5.2. PROJEKTOWANIE MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

Przed przyspieniem do robot Wykonawca dostarczyyinierowi do akceptaciji projekt skiadu
mieszanki mineralno-asfaltowej (AC16P, AC22P).
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalnaadcs¢ lepiszcza podane sv tablicach 6 7.
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Wymagane wigiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podang w tablicach 8, 9, 10 -
projektowanie empiryczne i 11,12 - projektowaniekitjonalne.
Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawvardas¢ lepiszcza do
warstwy podbudowy (projektowanie empiryczne)

betonu asfaltowego do

Przesiew, [% (m/m)]
Wihasciwos¢ AC16P AC22P AC16P AC22P

KR1-KR2 KR1-KR2 KR3-KR6 KR3-KR6
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do od do
315 - - 100 - - - 100 -
22,4 100 | - 90 100 100 - 90 100
16 90 100 80 90 90 100 75 90
11,2 80 90 - - 75 90 - -
2 40 60 40 60 25 40 25 40
0,125 4 17 4 17 4 14 4 14
0,063 30 | 10,0 3,0 10,0 2,0 9,0 2 9,0
Zawartgé lepiszcza, Bpina2 Brmina.o Brmina.o Bminas
minimum’

Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawvardas¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy podbudowy (projektowanie funkcjonalne)

Przesiew, [% (m/m)]

Wihasciwosé AC16P AC22P

KR3-KR6 KR3-KR6
Wymiar sita #, [mm] od do od do
315 - - 100 -
22,4 100 - 90 100
16 90 100 - -
2 10 50 10 50
0,063 2,0 12,0 2 11,0
ZawartG¢ lepiszcza, minimurh Buina.c Bminz.o

7 Minimalna zawart& lepiszcza jest okéna przy zaléonej gstaici mieszanki mineralnej 2,650
Mg/m?®. Jeeli stosowana mieszanka mineralna mas igestai¢ (pg), to do wyznaczenia minimalnej
zawartgci lepiszcza podanwarti¢ nalezy pomnayé przez wspotczynnikd  wedtug réwnania

_ 2650

Pd

Tablica 8. Wymagane wdeiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy podisuwg KR1 +

KR2 (projektowanie empiryczne)

Warunki
Wiasciwose onen TaMs Metoda i warunki badania | AC16P AC22P
13108-20
Zawartg¢ .
C.1.2,ubjjanie, | PN-EN 12697-8 , Vinina,0 Vinina,0
wolnych x50 uderze | p. 4 V, V,
przestrzenl . max10,0 max10,0
Wolne
przestrzenie C.1.2,ubjjanie, | PN-EN 12697-8, VFBinso VFBiinso
wypetione 2x50 uderze p.5 VFBinza VFBrinza
lepiszczem
Zawartagé C.1.2,ubijanie, | PN-EN 12697-8, _ _
wolnych 2x50 uderze | p.5 VMAsins VMAsins
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przestrzeni

W mieszance
mineralnej
PN-EN 12697-12
Odporng¢ na| C.1.1,ubijanie, | przechowywanie w 40°C TR TR
dziatanie wody | 2x25 uderzé | jednym cyklem zameania, 70 0

badanie w 15°C

Tablica 9. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy podiswg przy
ruchu KR3 + KR4 (projektowanie empiryczne)

Warunki
zagszczania wg

Wihasciwosé PN-EN Metoda i warunki badania AC16P AC22P
13108-20
) C.1.3,ubijanie, | PN-EN 12697-8,p. 4 Vinina.0 Vinina.0
Zawartagé _ wolnych 2x75 uderzé Viato Vinaio
przestrzeni
C.1.20, PN-EN 1269722, metoda B
Odporngé na| watowanie, w powietrzu, PN-EN 13108-20,WTSyr10 | WTSr10
deformacje trwale Pog-Pi00 D.1.6,60°C, 10 000 cykIi PRDarso | PRDareo
PN-EN 12697-12
Odporngé na| C.1.1,ubijanie, | przechowywanie w 40°C ZIT T
dziatanie wody 2x25 uderze jednym cyklem zamtania, R R

badanie w 15°C
Tablica 10. Wymagane vgleiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy podiwg, przy
ruchu KR5 + KR6 (projektowanie empiryczne)
Warunki
Wihasciwos¢ éi%éﬁzzama "9 Metoda i warunki badania AC16P AC22P
13108-20
Zawarté¢  wolnych | C.1.3,ubijanie, Vmins.0 Vmins.0
przestrzeni 2x75 uderze PN-EN 126978 , p. 4 Vimax10 Vinax10
. C.1.20, PN-EN 1269722, metoda B
(?eo:cgm:;e rwale 4| watowanie, w powietrzu, PN-EN 13108-2(),\;\/;'?““0'80 \QQSL"RO'BO
] Pog-Pioo D.1.6,60°C, 10 000 cykli AIR7.0 AIR7.0
PN-EN 12697-12
Odporng¢ na| C.1.1,ubijanie, | przechowywanie w 40°C TR TR
dziatanie wody 2x25 uderze jednym cyklem zamtania, 70 70
badanie w 15°C
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Tablica 11. Wymagane vdeiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy podiwg przy
ruchu KR3 + KR4 (projektowanie funkcjonalne)

Warunki
Wiasciwos¢ é?\%éﬁzama W9 Metoda i warunki badania AC16P AC22P
13108-20
Zawartg¢  wolnych | C.1.3,ubijanie, Vmin3,0 Vmin3.0
przestrzeni 2x75 uderzé PN-EN 12697-8, p. 4 Vinax1o Vimaxio
Odporneé na C.1.20, PN-EN 1269722, metoda B
defgrmac'e frwate watowanie, w powietrzu, PN-EN 13108-20,WTSyr1o | WTSaRr10
] ng'P]_oo D.1.6,60°C, 10 000 Cyk“ PRDAIRQ,O PRDAIRQ,O
PN-EN 12697-12
Odporng¢ na| C.1.1,ubijanie, | przechowywanie w 40°C TR TR
dziatanie wody 2x25 uderze jednym cyklem zameania, 70 70
badanie w 15°C
C.1.20
. -~ PN-EN 12697-26, 4PB-PR,
Sztywnd¢ watowanie, temp.10°C, ogstas¢ 10Hz Shin11000 Shin11000
P98'P10( . ,
Odpornae naj C.1.20, PN-EN 12697-26, 4PB-PR,
zmeczenie, kategoria watowanie, temp.10°C 10 10Hz £6-115 €6.115
nie nzsza nk Pog-Pi0o P- ) O

Tablica 12. Wymagane vdeiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy podiwg przy
ruchu KR5 + KR6 (projektowanie funkcjonalne)

Warunki
Wiasciwos¢ é&:\lg{;éﬁ:zanla "9 Metoda i warunki badania AC16P AC22P
13108-20
Zawartg¢  wolnych| C.1.3,ubijanie, i ) Vinina,0 Vimina,0
przestrzeni 2x75 uderzé PN-EN 12697-, p. 4 Vimax10 Vinax10
Odporneé na C.1.20, PN-EN 1269722, metoda B
P . watowanie, w powietrzu, PN-EN 13108-20,WTSyroeo | WTSairo,60
deformacije trwate :
P98'P100 D.1.6,60°C, 10 000 Cykll PRDAIR?,O PRDA|R7’0
PN-EN 12697-12
Odporng¢ na| C.1.1,ubijanie, | przechowywanie w 40°C 7 I TR TR
dziatanie wody 2x25 uderze jednym cyklem zameania, 70 70
badanie w 15°C
C.1.20
. - PN-EN 12697-26, 4PB-PR,
Sztywnac¢ watowanie, temp.10°C, ogstai¢ 10Hz Shin11000 Shin11000
I:)98’P100 . ,
Odporna¢ na) C.1.20, PN-EN 12697-26, 4PB-PR,
zmeczenie, kategoria watowanie, temp.10°C. castaié 10Hz €6-115 €6-115
nie nzsza nk ng-Pl()( P- ) OB

5.3.  WYTWARZANIE MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarz& na gogco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow praechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaljoweotaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regetbocz, a uradzenia do dozowania sktadnikéw oraz
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pomiaru temperatury powinny &yokresowo sprawdzane. Kruszywo ozmgm uziarnieniu lub
pochodzeniu naly dodawa odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nale przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewaggm utrzymanie zadanej temperatury z doktadwom + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazym (roboczym) nie mie przekraczal80°C
dla asfaltu drogowego 50/70 i polimeroasfaltu dwggo 25/55-60 oraz 190°C dla asfaltu drogowego
35/50

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinn@ lbyysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskala temperaiunmtasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatueszanki
mineralnej nie powinna lbywyzsza o wécej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowe] podanej w tablicy 13. W tej tablicy nagza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowe] dostarczonej na miejsce wbudowania j\@yaza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej bezpwednio po wytworzeniu w wytwadrni.

Tablica 13. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura
mieszanki [°C]
Asfalt 35/50 od 155 do 195
Asfalt 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 od 140 do 180

Sposéb i czas mieszania skfadnikbw mieszanki @ine@sfaltowe] powinny zapewni
rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfathowy
Dopuszcza gi dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkutwéyni, pod warunkiem
skoordynowania ngdzy soly deklarowanych przydatéc mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skladnikow,
wiasciwosci objgtosciowe) z zachowaniem dopuszczalnycinié ich sktadu:
- zawartd¢ lepiszcza: 0,3% (m/m),
- zawartd¢ kruszywa drobnego: 3,0% (m/m),
- zawarté¢ wypetiacza: 1,0% (m/m).

5.4. PRZYGOTOWANIE PODLO ZA

Podioe (podbudowa z kruszywa niezganego lub zwizanego) pod warstwpodbudowy z

betonu asfaltowego powinnodwga catej powierzchni:
— ustabilizowane i nime,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa,
— wyprofilowane, rowne i bez kolein.

Maksymalne nieréwrigi podiaza pod warstw podbudowy, nie powinny przekraczavartaci
podanych w tablicy 14.

Tablica 14. Maksymalne nieréwge podiaza pod warste podbudowy z betonu asfaltowego (pomiar
latg 4-metrowg lub réwnowana metod)

Maksymalna nierowrig
Klasa Element nawierzchni podiaza pod warstwy
drogi podbudowy [mm]

A 'S, Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowegozénia i 12

wylaczania
GP Jezdnie atznic, jezdnie MOP, utwardzone 12

pobocza
G Pasy: ruchu, dodatkowe,aekania i wyhczania,

postojowe, jezdnigéznic, utwardzone pobocza 12
Z, LD Pasy ruchu 15

Jezeli nierébwndaci s wicksze nk dopuszczalne, to nakgwyréwna podiaze.

Rzdne wysokéciowe podiga oraz urzdzen usytuowanych w nawierzchni luba j
ograniczajcych powinny by zgodne z dokumentacprojektova. Z podi@a powinien by zapewniony
odptyw wody.
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Wykonane w podtau taty z materiatu 0 mniejszej sztywiso(np. faty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalgy usumé, a powstatle w ten sposéb ubytki wypétmaterialem o wikxiwosciach
zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypeb@tonem asfaltowym).

W celu polepszenia pmizenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powiérza
podiaza powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podio naley wypelni odpowiednim materialem, np. zalewami
drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 Iub PN-EN 14188H2oannymi materiatami wedtug norm lub
aprobat technicznych.

Na podiau wykazugcym zniszczenia w postaci siatki¢gpn zmeczeniowych lub sgkan
poprzecznych zalecagsstosowanie membrany przeciwkaniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej,
warstwy SAMI lub z geosyntetykéw wedtug norm lubiaiyat technicznych.

5.5. PROBA TECHNOLOGICZNA

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki jest zoberdny do przeprowadzenia
w obecndéci Inzyniera préby technologicznej, ktra ma na celu wgeznie zgodniei wlasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z recgpW tym celu nalgy zaprogramow& otaczark zgodnie z recept
robocz i w cyklu automatycznym produkowamieszank. Do bada naley pobr& mieszank
wyprodukowan po ustabilizowaniu sipracy otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania doktadroi pracy otaczarki oraz prawidtow@ skladu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uneamaliwa segregagjkruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu sipracy otaczarki naky zgromadz w silosie
lub zatadowé na samochdd. Prébki do badaalezry pobierg ze skrzyni samochodu zgodnie z megtod
okreslong w PN-EN 12697-27.

Na podstawie uzyskanych wynikéwzymier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka probnego.

5.6. ODCINEK PROBNY

Przed przygpieniem do wykonania podbudowy z betonu asfaltowégykonawca wykona
odcinek prébny celem saislenia organizacji wytwarzania i ukladania oraz lesta warunkow
Zagszczania.

Odcinek prébny powinien Ky zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z zymierem.
Powierzchnia odcinka prébnego powinna wyaasi najmniej 500 A a diugéé co najmniej 50 m. Na
odcinku prébnym Wykonawca powinieayd takich materiatdw oraz spttz jakie zamierza stosowao
wykonania podbudowy.

Wykonawca mge przysipi¢ do realizacji rob6t po zaakceptowaniu przezyiera technologii
wbudowania i zagszczania oraz wynikéw z odcinka prébnego.

5.7. POLACZENIE Ml EDZYWARSTWOWE

Uzyskanie wymaganej trwdld nawierzchni jest uzataione od zapewnienia pokzenia mgdzy
warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu @benia nawierzchni ruchem.
Podlae powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu ¢isizenie palczenia mgdzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przei#taniem i zaleganiem wody edizy warstwami.
Skropienie lepiszczem pod# (np. podbudowa z kruszywa niezeanego lub zvgzanego),
przed utgeniem warstwy podbudowy z betonu asfaltowego powvioyd wykonane w iléci podanej w
tablicy 15.
Tablica 15. Zalecane #oi pozostalego lepiszcza do skropienia pzalto

Ukladana  warstwa Podiae pod warstwy llos¢
asfaltowa asfaltovg pozostatego
lepiszcza
[kg/m]
Podbudowa z betonu Podbudowa ttuczniowa 0,7-1,0
asfaltowego Podbudowa z kruszywa 0,5-0,7

stabilizowanego mechanicznie

Podbudowa z chudego betohu  0,3-0,%
lub  gruntu  stabilizowanegp  0,7-1,8
spoiwem
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U zalecana emulsja o pH >4

2 zalecana emulsja modyfikowana polimerem posypagsem 2/5 w cel
uzyskania membrany popravgegj pohczenie oraz zmniejszgiej ryzyko spkan
odbitych

Skrapianie podta naley wykonywa réwnomiernie stosag rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza skrapianie gczne lang w miejscach trudno daginych (np.scieki
uliczne) oraz przy usdzeniach usytuowanych w nawierzchni lgbograniczajcych. W razie potrzeby
urzadzenia te nalgy zabezpieczyprzed zabrudzeniem.

5.8.  WBUDOWANIE MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

Mieszank mineralno-asfaltogr mazna wbudowywé na podigu przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 i 5.7.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljowewinien by zgodny z zaleceniami
podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltows naley wbudowyw& w odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Temperatura otoczeniaagwidoby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w
tablicy 16. Temperatura otoczenia zmoby¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pamitd\ie
dopuszcza siukladania mieszanki mineralno-asfaltowe] asfaligyelczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbveydodatkiem obgajgcym temperatugr
mieszania i wbudowania najeindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 16. Minimalna temperatura otoczenia podead®nywania warstw asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
Rodzaj robot przed przysipieniem w czasie
do robét robot
Warstwa podbudowy -5 -3

Wiasciwosci wykonanej warstwy podbudowy powinny spednigarunki podane w tablicy 17.
Tablica 17. Wiéciwosci warstwy AC

Projektowa Wskaznik Zawarta¢

Typ i wymiar| na grubéé | zag:szczenia wolnych

mieszanki warstwy [%0] przestrzeni W
technologicznej warstwie
[cm] [Yo(vIV)]

AC16P, 50+14,0 >98 4,0+10,0
KR1+KR4P

AC22P, 7,0+14,0 >98 4,0+10,0
KR1+KR4"

AC16P, 50+14,0 >98 50+10,0
KR5+KR6®

AC22P, 7,0+14,0 >98 50+10,0
KR5+KR6®

AC16P, 50+14,0 >08 3,0+10,0
KR3+KR4"

AC22P, 7,0+14,0 >98 3,0+10,0
KR3+KR4"

AC16P, 50+14,0 >98 4,0+10,0
KR5+KR6 "

AC22P, 7,0+14,0 >908 4,0+10,0
KR5+KR6"

® projektowanie empiryczne,
P projektowanie funkcjonalne
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna wbudowywana rozktadagkwyposaomng w ukiad
automatycznego sterowania gretio warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokuntaep
projektows. W miejscach niedoginych dla sprgu dopuszcza swbudowywaniegczne.
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Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny byréwnomiernie zagszczone ezkimi walcami drogowymi. Do
warstw z betonu asfaltowego naglestosowda walce drogowe stalowe gtadkie z #voscia wibracji,
oscylacji lub walce ogumione.

5.9. POLACZENIA TECHNOLOGICZNE

Pohkczenia technologiczne najewykona& zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 punkt
8.6.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKO SCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST S-00.00 ,Wymagania ogéine okt

6.2. BADANIA PRZED PRZYST APIENIEM DO ROBOT

Przed przygpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszezaj wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o ozrakowmaterialu znakiem CE Ilub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodop deklaracj zgodndci, aprobag technicza,
ew. badania materiatow wykonane przez dostawcayy itp

— ew. wykona wlasne badania wdaiwosci materialdw przeznaczonych do wykonania robaét,
okreslone przez layniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad@&/ykonawca przedstawiadynierowi do akceptaciji.

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

6.3.1.Uwagi ogolne
Badania dziel sic na:
— badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawoyyniera).

6.3.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy as wykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jaké materiatbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaith i ich skladnikow,
lepiszczy i materiatbw do uszczelhigtp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy lhsfee,
polaczenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z riezb
starannécig i w wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisywé w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybien w stosunku do wymagéontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usug.

Wyniki bad& Wykonawcy nalgy przekazywa zleceniodawcy na jegzadanie. Irzynier mae
zdecydowd o dokonaniu odbioru na podstawie hadélykonawcy. W razie zastrzen Inzynier mae
przeprowadi badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwazany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltovegjqaas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilaéci materiatéw lub grubii wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—  pomiar rownéci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

— pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodéw powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakoi wykonania pajczenr technologicznych.
6.3.3.Badania kontrolne
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Badania kontrolnegsbadaniami layniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy §akoateriatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych igkladnikow, lepiszczy i materiatdw do uszczetnie
itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy dsfed, pohczenia itp.) spetniaj wymagania
okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badasy podstaw odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem
bada na miejscu budowy zajmujegdnzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania odbywagie rowniez
wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pgpowiadomiony o ich terminie, jednak niedazie przy nich

obecny.
Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykoej z niej warstwy podano w
tablicy 18.
Tablica 18. Rodzaj bad&ontrolnych
Lp. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno-asfaltoW
11 Uziarnienie
12 Zawarta¢ lepiszcza
13 Temperatura mknienia lepiszcza odzyskanego
14 Gestas¢ i zawart@¢ wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wskaznik zagszczenid
2.2 Spadki poprzeczne
2.3 Rownai¢
2.4 Gruba¢ lub ilos¢ materiatu
25 Zawartdé wolnych przestrzerii
2.6 Wiasciwosci przeciwpdglizgowe
¥ do kazdej warstwy i na kade rozpocgte 6 000 rhnawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby
liczba prébek mee zosté zwigkszona (np. nawierzchnie drog w terenie zabudowy)
) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma praigdac przeprowadzenia baflakontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydyjwspdlnie o miejscach pobierania probek i wyznaiczedcinkdw
czgsciowych ocenianego odcinka budowy.zele odcinek cgsciowy przyporadkowany do bada
kontrolnych nie mge by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinekiterpowinien by mniejszy
niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgldniane g wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkow egciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.3.5.Badania arbitrzowe

Badania arbitrsowe g powtérzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnigjuzasadnione
watpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnychathpad

Badania arbitraowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezadelaboratorium, ktére nie
wykonywato bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porsigdbna, na ktorej
niekorzy¢ przemawia wynik badania.

Whiosek o przeprowadzenie badabitrazowych dotyczacych zawartéci wolnych przestrzeni lub
wskanika zagszczenia naly ziozy¢ w ciagu 2 miesjcy od wptywu reklamacji ze strony
Zamawiajcego.

6.4. WLASCIWOSCI WARSTWY | NAWIERZCHNI ORAZ DOPUSZCZALNE
ODCHYLKI

6.4.1.Uwagi ogodine
Na etapie oceny jako wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaie wartcci
dopuszczalne i tolerancje, w ktdrych uwerylia sé: rozrzut wystpujacy przy pobieraniu prébek,
doktadnd¢ metod badaoraz odsfpstwa uwarunkowane metpgracy.
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Wiasciwosci materialtow naley ocenig na podstawie badapobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowaomacza wykonanie warstwy asfaltowe)).
Wyjatkowo dopuszczasbadania probek pobranych z wykonanej warstwytasfaj.

Dopuszczalne warfoi odchytek i tolerancje zawarte & WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 punkt
8.8.

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grub& warstwy oraz ilé&¢ materiatu

Gruba¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12697-@@Gz ilg¢ wbudowanego
materialu na oki&dona powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) magdbiegé od
projektu o wartéci podane w tablicy 19.

W wypadku okréania ilosci materiatu na powierzchpi sredniej wartéci grubGci warstwy z
reguty naley przyja¢ za podstawcaty odcinek budowy. kynier ma prawo sprawdézadcinki czsciowe.
Odcinek czsciowy powinien zawier@ co najmniej jedsm dzienrmy dziatke robocz. Do odcinka
czgsciowego obowgzuja te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubé¢ warstwy lub warstw przyjmuje isrednig arytmetycza wszystkich pojedynczych
oznacze grubgci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkigsciowym.

Tablica 19. Dopuszczalne odchytki grébowvarstwy oraz iléci materiatu na okéonej powierzchni,
[%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa ACP

Srednia z wielu oznacegrubdci oraz ilGci

1. — duy odcinek budowy, powierzchnia gkisza nk 6000 nd lub
— droga ograniczona kresmikami, powierzchnia wksza ni

1000 nf lub <10

2. — maly odcinek budowy <10

Niezaleznie od sredniej grubéci, dla warstwy podbudowy grukib okreslona w pojedynczym
oznaczeniu nie me by mniejsza od projektowanej grutmbo wiecej niz 2,5 cm.

6.4.2.2. Wskenik zag:szczenia warstwy

Zagszczenie wykonanej warstwy, wyome wskanikiem zagszczenia oraz zawaftta
wolnych przestrzeni, nie me przekroczg§ wartcci dopuszczalnych podanych w tablicy 17. Dotyczy to
kazdego pojedynczego oznaczenia danejeiensci.

Okreslenie gstasci objgtosciowej naley wykonywat wedtug PN-EN 12697-6.

6.4.2.3. Zawart@ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartd¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla z mieszamineralno-asfaltowej lub
wyjatkowo powtornie rozgrzanej probki pobranej z namgbni, nie mee wykroczy poza wartéci
dopuszczalne podane w p. 5.2 @cgj niz 2,0 %(V/V).

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni rigléada nie rzadziej ri co 20 m oraz w punktach gtéwnych
lukéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinnydygodne z dokumentagprojektova, z tolerangj = 0,5%.

6.4.2.5. Rown& podtuzna i poprzeczna

Do oceny réwngi podiwnej warstwy podbudowy nawierzchni drég wszystkiclask
technicznych nalg stosowa metod z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub megadwnowanej
uzyciu taty i klina, mierac wysokd¢ przewitu w potowie dtugdci taty. Pomiar wykonuje ginie rzadziej
niz co 10 m. Wymagana rowto podiwzna jest okrélona w rozporzdzeniu dotyczcym warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiaddrogi publiczne.

Do oceny réwnéci poprzecznej warstwy podbudowy nawierzchni drégystkich klas technicznych
nalezy stosowa metoa z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub megadwnowanej wyciu faty i
klina. Pomiar naley wykonywa& w kierunku prostopadtym do osi jezdni, nazdgm ocenianym pasie
ruchu, nie rzadziej nico 10 m. Wymagana réwéo poprzeczna jest okilena w rozporgdzeniu
dotyczcym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadeogi publiczne.

6.4.2.6. Pozostate wdeiwosci warstwy asfaltowe]

Szeroké¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmzltgj jezdni, nie mze sk rozni¢ od szerokeci
projektowanej o wicej niz £ 5 cm.
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Rzdne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m m@gadtuznej i krawedziach,
powinny by zgodne z dokumentacprojektowg z dopuszczalptolerancy + 1 cm, przy czym co
najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie merzekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 ng powinno rani¢ sie od dokumentacji
projektowej o £ 5 cm.

Ztgcza podtane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinnydywne i zwjzane, wykonane
w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do dsogi. Przylegajce warstwy powinny byw jednym
poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powiniené¢bjgdnorodny, bez skan,
deformaciji, plam i wykrusze

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST S-00.00m@gania ogolne” pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA
Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) podbudowy z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST S-00.00mégania ogdine” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengagjojektows, ST i wymaganiami lzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem &wleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZ ACE PODSTAWY PLATNO SCI
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatoi podano w ST S-00.00 pkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena wykonania 1 hpodbudowy z betonu asfaltowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatow,
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itjansport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem kregei urzdzea obcych,
— rozilozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
— obckcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclznigj.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. NORMY

PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczanigart@ci chlorkéw, dwutlenku wgla i
alkalibw w cemencie

PN-EN 459-2 Wapno budowlane —& 2: Metody bada

PN-EN 932-3 Badania podstawowych Ydiavosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych $eiavosci kruszyw — Oznaczanie skladu ziarnowego —
Metoda przesiewania

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych $§giosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za
pomog wskaznika ptaskdci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych $giwosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie ksztattu
ziaren — Wskanik ksztattu

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych $giwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
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PN-EN 933-6
PN-EN 933-9
PN-EN 933-10
PN-EN 1097-2
PN-EN 1097-3
PN-EN 1097-4
PN-EN 1097-5
PN-EN 1097-6
PN-EN 1097-7
PN-EN 1097-8
PN-EN 1367-1
PN-EN 1367-3
PN-EN 1426
PN-EN 1427
PN-EN 1428
PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1
i

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11
PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22
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zawartdci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku farziszenia lub tamania
kruszyw grubych

Badania geometrycznych $§giavosci kruszyw — Cgz$¢ 6: Ocena wisciwosci
powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych égiavosci kruszyw — Ocena zawatim drobnych
czastek — Badania bkitem metylenowym

Badania geometrycznych $ehawosci kruszyw — Cgzs¢ 10: Ocena zawarfoi
drobnych czstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie wrsigniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznychsemaosci kruszyw — Metody oznaczania
odporndci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznychseitaosci kruszyw — Oznaczanieggtasci
nasypowej i jamistei

Badania mechanicznych i fizycznychseitaosci kruszyw — Cgsé¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, gserzonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznychseitaosci kruszyw — Ceg$¢ 5: Oznaczanie
zawartd@ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznychseitmosci kruszyw —Cgé¢ 6: Oznaczanie
gestaici ziaren i nagkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznychseitaosci kruszyw — Cegsé¢ 7: Oznaczanie
gestaici wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznychseitaosci kruszyw — Cgsé¢ 8: Oznaczanie
polerowalndci kamienia

Badania wdeiwosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikdw
atmosferycznych — G¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoKud

Badania wdeiwosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikdw
atmosferycznych — G%¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metod
gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznacegmenetracji igf

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaceamemperatury mgknienia — Metoda
Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozna@gzamawartéci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzgwzostatéci na sicie emulsji asfaltowych
oraz trwatgci podczas magazynowania meiqubzostatéci na sicie

Badania chemicznych va@vosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wdavosci kruszyw — Cgé¢ 4: Oznaczanie podatfm
wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych ziatdnie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagadia asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadeanzpuszczalnii

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadedemperatury tamlivkei Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreate zawartéci parafiny — Czé¢ 1. Metoda
destylacyjna
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpdmma twardnienie pod wptywem
ciepta i powietrza — G#¢ 1: Metoda RTFOT
Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtdxhda mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco — Czs$¢ 6: Oznaczaniegptasci objgtosciowej metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtdhdaa mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 8: Oznaczanie zawalt wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Megtdbada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Cz$¢ 11: Okrdlenie powgzania pomgdzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Megtdbada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 12: Okrdlanie wraliwosci na woa

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtdbada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtdbada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco — Cz$¢ 18: Splywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtdbada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco — Cz$¢ 22: Koleinowanie



PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco — Cz4¢ 27: Pobieranie probek

PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 36: Oznaczanie grubo nawierzchni asfaltowych

PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznagzazasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepkasciomierzem wyptywowym

PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzaedymentacji emulsji asfaltowych

PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznagzavartéci pH emulsji asfaltowych

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznychwipazchniowych utrwalé stosowanych

na drogach, lotniskach i innych powierzchniach pnaezonych do ruchu

PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznagzdepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badamwzpadu — G&¢ 1: Oznaczanie indeksu
rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metodayp&niaczem mineralnym

PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wyardg — Czs¢ 1: Beton asfaltowy

PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wgarda — Czs¢ 20: Badanie typu

PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypelaigjch stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czes¢ 1: Badanie metadPiescienia i Kuli

PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetlaigjch stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Cze$¢ 2: Liczba bitumiczna

PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzanawrotu spizystego asfaltéw
modyfikowanych

PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzaodpornéci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltéw

PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzachgliwosci lepiszczy asfaltowych
metod), pomiaru cagliwosci

PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznagz&ohezji lepiszczy asfaltowych metpd
testu wahadtowego

PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozna@aigliwosci modyfikowanych asfaltow
— Metoda z duktylometrem

PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzgrzyczepnai emulsji bitumicznych

przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznat&nergii deformacji

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasaspecyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasapecyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami

PN-EN 14188-1 Wypetniaczearizy i zalewy — Cgs¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo

PN-EN 14188-2 Wypetiaczearzy i zalewy — Cgs¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperataptonu i palenia — Pomiar megod
otwartego tygla Clevelanda
PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonuampal— Metoda otwartego tygla Clevelanda

10.2. WYMAGANIA  TECHNICZNE (REKOMENDOWANE PRZEZ  MINISTRA
INFRASTRUKTURY)

WT-1 Kruszywa 2008. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych utrwalena

drogach publicznych, Warszawa 2008

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchnie lé&sfee na drogach publicznych, Warszawa 2008

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje lésfge na drogach publicznych, Warszawa 2009
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10.3. INNE DOKUMENTY

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakirpowinny odpowiadéa drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43zpo
430)

Katalog typowych konstrukcji nawierzchnpodatnych i péisztywnych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych — Instytut Badawczy Drdg i Mostow, Wawa 1997
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