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1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ) (S wymagania ogoine dotygze wykonania i
odbioru robét zwjzanych z budowul. Parkowej w Karpaczu

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowaka g@okument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkiié.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dofyczasad prowadzenia robdt zwanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy g¥acej i wyrdwnawczej z betonu asfaltowego wg PN-ENCGB31 i
WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 z mieszanki minerasfaltowej dostarczonej od producenta. W
przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltopriez Wykonawg dla potrzeb budowy, Wykonawca
zobowizany jest prowadégiZakladove kontrok produkciji (ZKP) zgodnie z WT-2 punkt 7.4.1.5.

Warstw wigzaca i wyrdwnawcza z betonu asfaltowego moa wykonywé dla drég kategorii
ruchu od KR1 do KR6 (okékenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.8). 8i@e mieszanki betonu
asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

K?Li%%fia Mieszanki o wymiarze B, mm
KR 1-2 AC11W?, AC16W
KR 3-4 AC16W, AC22W
KR 4-5 AC16W, AC22W

1) Podziat ze wzgHu na wymiar najwkszego kruszywa w mieszance.
2) Dopuszcza siAC11 do warstwy wyrownawczej do kategorii ruchu3<RR6

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

- Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypelrdé mineralnego o oldlenym skiladzie i
uziarnieniu.

- Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mimeral odpowiedniiloscia asfaltu, wytworzona w
okreslony sposab, spetnigga okrélone wymagania.

- Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfalico uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym,
utozona i zagszczona.

- Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czytho@awana do lepiszcza w celu zkgzenia
jego przyczepnizi do kruszywa.

- Podlae pod warstw asfaltova - powierzchnia przygotowana do wémia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

- Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lgtmi rozpuszczalnikami.

- Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego
asfaltu w wodzie.
- Pozostate okgtenia podstawowegszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST S-00.00 ,Wymagania ogdlipkt 1.4.
1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Ogoblne wymagania dotygee robét podano w ST S-00.00 ,Wymagania ogoline™1 ikt
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2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW

Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania sktadowania, podan&T S-00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. LEPISZCZA ASFALTOWE
Nalery stosowd asfalty drogowe wg PN-EN 12591 lub polimeroagfaity PN-EN 14023.
Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podarablicy 2. Oprocz lepiszcz wymienionych w tablicy 2
maozna stosowainne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techpaizn
Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstigggcej | wyrownawczej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza

ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1 - KR2 AC11W,AC16W 50/70 )

KR3 - KR4 AC16W,AC22W 35/50, 50/70 PMB 25/55-60
KR5 — KR6 AC16W AC22W 35/50 PMB 25/55-60

Asfalty drogowe powinny spetidiavymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetidiavymagania podane w tablicy 4.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgEPN12591

. Metoda Rodzaj asfaltu
Lp. | Wihaciwosci badani
adania 35/50 | 50/70
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 35+5( 50+70
2 Temperatura reknienia °C PN-EN 1427 50+58 46+54
3 Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 240 230
nie mniej nk
4 Zawartgc¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, % m/m | PN-EN 12592 99 99
nie mniej nk
5 Zmiana masy po starzeniu
(ubytek lub przyrost), % m/m | PN-EN 12607-1 0,5 0,5
nie wiccej niz
6 Pozostata penetracja DB0 PN-EN 1426 53 50
starzeniu, nie mniej i
7 Temperatura reknienia po| °C PN-EN 1427 52 48
starzeniu, nie mniej i
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 Zawartg¢ parafiny, % PN-EN 12606-1 2,2 2,2
nie wiecej niz
9 Wzrost temp. mgknienia po| °C PN-EN 1427 8 9
starzeniu, nie wcej niz
10 Temperatura tamlivéai | °C PN-EN 12593 -5 -8
Fraassa, nie wiej niz
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Tablica 4. Wymagania wobec asfaltéw modyfikowangolimerami (polimeroasfaltow) wg PN-EN
14023

Gatunki asfaltow modyfikowanych
Wymaganie L Metoda polimerami (PMB)
podstawowe Wiasciwosé badania Jednostka >5/55 — 60
wymaganie klasa
1 2 3 4 5 6
Konsystencja
w pasrednich
temperatu- i
rach eksploal \f’ve;;téaqa PN-EN 1426 0,1 mm 25-55 3
tacyjnych
Konsystencja
w  wysokich
temperatu- | Temperatura | o gy 1457 °C > 60 6
rach eksploaj Migknienia
tacyjnych
Sita  rozcihgania
.. | PN-EN 13589 .
(mata  pedkos¢ | o\ o\ 13703 Jlent >2w5°C 3
rozciggania)
Sita rozcagania
Kohezja w 5°C (dua | PN-EN 13587
predkos¢  rozch- | PN-EN 13703 Jent NPD* 0
gania)
Wahadlo  Vialit
(meto-da PN-EN 13588 Jich NPD? 0
uderzenia)
Staldi¢ kon- | zmiana masy % >0,5 3
systencji
(Odpornd¢ Egﬁg;fg; PN-EN 1426 % > 40 3
na starzenie
wg PN-EN| Wzrost tem-
12607-1 lub - peratury PN-EN 1427 °C <8 3
3 mieknienia
Inne | Temperatura | o\ NS0 2502 | °C > 235 3
wiasciwosci zaptonu
Temperatra | p N 12593 °C <-12 6
famliwosci
Nawrot spezysty | b en 13398 % > 50 5
w 25°C
Nawrot spezysty
W 10°C NPD' 0
Zakres PN-EN 14023| ,
plastycznéci Punkt5.1.9 c TBR 1
Wymagania | Stabilng¢
dodatkowe magazynowania. | PN-EN 13399 oC <5 2
Ré&znica tempe- PN-EN 1427 =
ratur meknienia
Stabilndg¢
magazynowania. | PN-EN 13399
Ranica PN-EN 1426 0.1 mm NPD 0
penetracji
Spadek tempet PN-EN 12607-1 R
ratury meknienia| PN-EN 1427 C TBR 1
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po starzeniu wg
PN-EN 12607

-1 lub -3

Nawrot spe-zysty
w 25°C po
starzeniu wg PN >50 4
EN 126071 lub
-3 PN-EN 12607-1
Nawrét spe-zysty | PN-EN 13398

w 10°C po
starzeniu wg PN NPD? 0
EN 126071 Ilub
-3

%

®NPD — No Performance Determined ($afavos¢ uzytkowa nie okrélana)
P TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Skladowanie asfaltu drogowego powinnce sbdbywa& w zbiornikach, wykluczagych
zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy fpedni (bez kontaktu asfaltu z przewodami
grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powiniencbigolowany termicznie, posiaéleautomatyczny
system grzewczy z toleraget 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien Bymagazynowany w zbiorniku wyposmym w system grzewczy
posredni z termostatem kontrofgym temperatyr z dokladnécia + 5°C. Zaleca si wyposaenie
zbiornika w mieszadto. Zalecagdbezpdrednie zuycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nglenika
wielokrotnego rozgrzewania i chlodzenia polimeralisf w okresie jego stosowania oraz utika
niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltésnafjo rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

2.3. KRUSZYWO

Do warstwy wizacej i wyrGwnawczej z betonu asfaltowego ngletosowa kruszywo wedtug
PN-EN 13043 i WT-1 Kruszywa 2008, obejaeg kruszywo grube , kruszywo drobne i wypehiacz.
Kruszywa powinny spetntawymagania podane w WT-1 Kruszywa 2008 e$€2 — punkt 2, tablica 2.1,
tablica 2.2 , tablica 2.3.

Sktadowanie kruszywa powinno ¢siodbywa& w warunkach zabezpieczeych je przed
Zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o inmymiarze lub pochodzeniu. Podéoskiadowiska
musi by rowne, utwardzone i odwodnione. Skladowanie wypeka powinno si odbywa w silosach
wyposaonych w uradzenia do aeraciji.

2.4. SRODEK ADHEZYJNY

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego depra asfaltowego i kruszywa,
gwarantupcego odpowiedni przyczepnét (adhezt) lepiszcza do kruszywa i odpo#tomieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, mngledobra i zastosowa srodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wati@rzyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C
wynosita co najmniej 80%.

Skladowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalngpakowaniach producenta.

2.5. MATERIALY DO USZCZELNIENIA POt ACZEN | KRAW EDZI

Do uszczelnienia pggzen technologicznych (tj. g€zy podhinych i poprzecznych z tego samego
materiatu wykonywanego w #0ym czasie oraz spoin stangeych pojczenia rénych materiatéw lub
polaczenie warstwy asfaltowe] z gdzeniami obcymi w nawierzchni luly jograniczagcymi, naley
stosowa:

a) materialy termoplastyczne, jakétay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobetitécznych,
b) emulsg asfaltovs wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug nlotoraprobat technicznych
Grubai¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \si¢no
— nie mniej nk 10 mm przy grukiei warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej nz 15 mm przy grubgei warstwy technologicznej gkszej nz 2,5 cm.
Sktadowanie materiatdw termoplastycznych jest ddame tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okl@nych w aprobacie techniczne;j.
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Do uszczelnienia kraydzi naley stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt modyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023 ,metgcha gogco”. Dopuszcza siinne rodzaje lepiszcza wg norm lub
aprobat technicznych.

2.6. MATERIALY DO Zt ACZENIA WARSTW KONSTRUKCJI

Do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstweaaata z warstw scieralra) nalery
stosowé kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emuispelyfikowane polimerami wedtug PN-EN
13808 i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1 tzbR i tablica 3.

Emulsg asfaltowys mazna skladowé& w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie 2yalealew@ emulsji do opakowai zbiornikéw
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU
Ogolne wymagania dotyaee sprztu podano w ST S-00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. SPRZET DO WYKONANIA PODBUDOWY Z BETONU ASFALTOWEGO

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zabesci od potrzeb, powinien wyka&aic mazliwoscig
korzystania ze spgii dostosowanego do przigj metody robot, jak:

— wytwérnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lubagéym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzaniaszanek mineralno-asfaltowych,

— ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem résanaktadanej warstwy,

— skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne guizenia czyszee,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentoluirtermosami,

— sprzt drobny.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST S-00.00 ,Wymagania ofjplkiet.

4.2. TRANSPORT MATERIALOW

Asfalt i polimeroasfalt naley przewozt w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanyc
| zaopatrzonych w ugglzenia umdliwiajace pdrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegzah je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi fateat i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewozé w sposéb chropcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypelniacz luzem powinien¢ byzewaony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatow sypkich,dlimi@j acych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa nie by transportowana w zamkitych cysternach, autocysternach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkierze nie lgdg korodowaly pod wplywem emulsji i niecdn
powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinnycbwyposaone w przegrody. Nie nalg uzywac do
transportu opakowaz metali lekkich (mge zachod# wydzielanie wodoru i gaba wybuchu przy
emulsjach o pH 4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozé na budow pojazdami samowytadowczymi w
zalezncsci od postpu robot. Podczas transportu i postoju przed wbad@m mieszanka powinna by
zabezpieczona przed ostygriem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojénmermoizolacyjne
lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu maeki, od produkcji do wbudowania, powinna
zapewnia utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.i€aehnie pojemnikow aywanych do
transportu mieszanki powinny byzyste, a do zwihnia tych powierzchni nioa wywaé tylko srodki
antyadhezyjne niewptywage szkodliwie na mieszagk
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogolne zasady wykonania robo6t podano w ST S-00/@magania ogolne” pkt 5.

5.2. PROJEKTOWANIE MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

Przed przyspieniem do robot Wykonawca dostarczyyinierowi do akceptacji projekt sktadu

mieszanki mineralno-asfaltowej (AC11W, AC16W, AC2RW
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna ad@¢ lepiszcza podane sv tablicach 5i 6
Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podagenstablicach
7, 8, 9 - projektowanie empirycznie i tablicachl10; projektowanie funkcjonalne.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawvardas¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy wizacej i wyrobwnawczej (projektowanie empirycznie)

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé AC11W AC1l6W AC16W AC22W
KR1-KR2 KR1-KR2 KR3-KR6 KR3-KR6
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do od do
31,5 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 90 100
16 100 - 90 100 90 100 65 80
11,2 90 100 65 80 65 80 - -
8 60 80 - - - - - -
2 30 50 25 40 25 30 25 33
0,125 5 18 5 15 5 10 5 10
0,063 3,0 8,0 3,0 8,0 3,0 7,0 3,0 7,0
ﬁﬁr\:\:ﬁqrttj(fnc*) |ep|SZCZEl, Bmin4,6 Bmin4,4 Bmin4,4 Bmin4,2

) Minimalna zawarté¢ lepiszcza jest okétona przy zataonej gstaici mieszanki mineralnej 2,650 Mgfmezeli
stosowana mieszanka mineralna maiggstai¢ (pg), to do wyznaczenia minimalnej zawablepiszcza podaywartasé
. ; . 2650
nalezy pomnay¢ przez wspétczynnik wedtug réwnaniad = ——
Ad

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawvardas¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy wizacej i wyrdbwnawczej (projektowanie funkcjonalne)

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé ACl6W AC22W
KR3-KR6 KR3-KR6
Wymiar sita #, [mm] od do od do
31,5 - - 100 -
22,4 100 - 90 100
16 90 100 - -
2 10 50 10 50
0,063 2,0 12,0 2 11,0
Zawarta¢ lepiszcza, minimum
Bmin3,C Bmin3,0
) Minimalna zawarté¢ lepiszcza jest okétona przy zataonej gstaici mieszanki mineralnej 2,650 Mgfmezeli
stosowana mieszanka mineralna ma iggstas¢ (pg), to do wyznaczenia minimalnej zawaxtblepiszcza podanwartasé
nalezy pomnay¢ przez wspétczynnik wedtug réwnaniad@ = 2050
Pd
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Tablica 7. Wymagane wieiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy axacej i
wyréwnawczej, KR1 + KR2 (projektowanie empiryczne)

Warunki
Wihasciwosé zag;;z’\?_zlgﬁla wg Metoda i warunki badania AC11W AC1l6W

13108-20
Zawartg¢ wolnych | C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 , Vin3,0 Vminz,0
przestrzeni 2x50 uderze p. 4 Vinax6,0 Vmax6,0
WOlgfngrfgStrzenle C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 VFBrines VFBrineo
P 2x50 uderzé 5 ’ VFBrineo VFBrinen
lepiszczem p-
Zawartg¢ wolnych
przestrzeni w| C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 _ _
mieszance 2x50 uderze p.5 ’ VMAmnie VMAnnie
mineralnej

PN-EN 12697-12 ,
Odporng¢ na C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z
dziatanie wody 2x25 uderze jednym cyklem zamtania, ITSRgo ITSReo
badanie w 15°C

Tablica 8. Wymagane wieiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy aigcej i
wyréwnawczej, przy ruchu KR3 + KR4 (projektowaniapryczne)
Warunki
Wiasciwos¢ Zag?ﬁ,zl\?_zéﬁ'a wo Metoda i warunki badania AC16W AC22W
13108-20
Zawartgé wolnych | C.1.3,ubijanie, Vinina.0 Vinina.0
przestrzeni 2x75 uderzé PN-EN 12697-8, p. 4 Vinax7.( Vinax7.c
. C.1.20, PN-EN 12697-22, metoda B w
dOdfpor”dC. ”ta * watowanie, powietrzu, PN-EN 13108-20, \F’,VFISA'RO"‘ \QQSA'RO'B
elormacje trwate Pes-Proc D.1.6,60C, 10 000 cykli AIRS.0 AIRS,0
PN-EN 12697-12 ,
Odporna¢ na dziatanie| C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z jednym TS, ITR,
wody 2x25 uderze cyklem zamraania, 0 0
badanie w 15°C
Tablica 9. Wymagane wieiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy aigcej i
wyréwnawczej, przy ruchu KR5 + KR6 (projektowaniapgryczne)
Warunki
Wiasciwosé zag;ls:)zl\iz;\gla wg Metoda i warunki badania AC16P AC22P
13108-20
Zawartagé wolnych | C.1.3,ubijanie, Viming.0 Viming.0
przestrzeni 2x75 uderzgé PN-EN 12697-8, p. 4 Vinaxz.( Vinaxz.(
, C.1.20, PN-EN 12697-22, metoda B w
doo:cpomd‘? ”f‘ * watowanie, powietrzu, PN-EN 13108-20, \QrRFSA'RO'l \é\gg‘“ml
elormacje trwaie Poe-Pyoc D.1.6,60°C, 10 000 cyKii AIR3,0 AIR3,0
PN-EN 12697-12 ,
Odporng¢ na dziatanie| C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 4T z jednym ITR, ITR,
wody 2x25 uderze cyklem zamraania, 0 0
badanie w 15C
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Tablica 10. Wymagane wiewosci
wyréwnawczej, przy ruchu KR3 + KR4

mieszanki
projektowanimitcjonalne)

mineralno-asfaltowe]

do warstwy aigce] |

Warunki
Wiasciwosé zag;liz,\(l:_zlg\’r\}m w9 Metoda i warunki badania AC16P AC22P
13108-20
Zawartgé wolnych | C.1.3,ubijanie, Viinz,0 Vinina,0
przestrzeni 2x75 uderzé PN-EN 12697-8 , p. 4 Vmax7.¢ Vimax7(
, C.1.20, PN-EN 12697-22, metoda B w
So:cpomdc. ”f‘ * watowanie, powietrzu, PN-EN 13108-20, \é\gg‘“mﬁ* \QQSA'R“
elormacje trwaie Poe-Pyoc D.1.6,60C, 10 000 cykli AIRS,0 AIRS,0
PN-EN 12697-12,
Odporng¢ na dziatanie| C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 4C z jednym ITR, ITSR,
wody 2x25 uderze cyklem zamraania, 0 0
badanie w 1%
C.1.20
, - PN-EN 12697-26, 4PB-PR, . A
Sztywnaie watowanie, temp.16C, czstos¢ 10Hz Sming000 Sing000
Pga'Ploc
Sdpcc;rggce nl?ate— oria vc\:/él%i/:/)énie PN-EN 12697-26, 4PB-PR, & &
meczenie, kate-g ' temp.16C, czstai¢ 10Hz 6115 o115
nie nizsza nk Pog-P1oc

Tablica 11. Wymagane wiewosCi
wyréwnawczej, przy ruchu KR5 + KR6

mieszanki
projektowanimikcjonalne)

mineralno-asfaltowe]

do warstwy aigce] |

Warunki
Wiasciwosé zag;izl\(l:_zéallgla w9 Metoda i warunki badania AC16P AC22P
13108-20
Zawartg¢ wolnych | C.1.3,ubijanie, Vinina.0 Vinina.0
przestrzeni 2x75 uderzé PN-EN 12697-8, p. 4 Vinax7 ¢ Va7 ¢
, C.1.20, PN-EN 12697-22, metoda B w
ngg?r:?ic.enf‘rwa*e walowanie, powietrzu, PN-EN 1310820, | WTSyro1 | WTSaros
J Pos-P1oc D.1.6,60°C, 10 000 cykli PRDarso | PRDpgao
PN-EN 12697-12 ,
Odporng¢ na dziatanie| C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z ITR, ITR,
wody 2x25 uderze jednym cyklem zamtaania, 0 0
badanie w 15°C
C.1.20
, . PN-EN 12697-26, 4PB-PR, | .
Sztywna¢ watowanie, temp.10°C, castaié 10Hz Shin11000 Shin11000
P98'P10C
Sdpcc;rggce nl?ate— oria vcvéllé)%/?énie PN-EN 12697-26, 4PB-PR, € €
mczenie, xate-g * temp.10°C, cgstas¢ 10Hz 6115 6115
nie nizsza nk Pog-Pioc

5.3.  WYTWARZANIE MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarza na gogco w otaczarce (zespole maszyn i

urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow praechowywania gotowej mieszanki).
Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfalfoweotaczarkach, w tym tak wstpne,

powinno by zautomatyzowane i zgodne z regeqboca, a uradzenia do dozowania sktadnikéw oraz

pomiaru temperatury powinny &yokresowo sprawdzane. Kruszywo ozmgm uziarnieniu lub
pochodzeniu naky dodaw& odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nale przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z

ukladem termostatowania zapewsigim utrzymaniezadanej temperatury z dokladiom *+ 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazym (roboczym) nie mi@ przekraczal80°C

dla asfaltu drogowego 50/70 i polimeroasfaltu dwego PMB25/55-60 oraz 190°C dla asfaltu

drogowego 35/50.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineualyskata temperatgir
wiasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatur@szanki mineralnej nie powinna dy
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wyzsza o0 wecej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejapegw tablicy
12. W tej tablicy najrisza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-agfajtdostarczonej na miejsce
wbudowania, a najwygza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfajtobezpérednio po

wytworzeniu w wytworni.

Tablica 12. Najwysza i hajnisza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [C]
Asfalt 35/50 od 155 do 195
Asfalt 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 od 140 do 180

Sposdb i czas mieszania sktadnikbw mieszanki miimesfaltowej powinny zapewhi
rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfatowy

Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkutwéyni, pod warunkiem
skoordynowania ngdzy soly deklarowanych przydatéc mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skladnikow,
wihasciwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuzrdc w ich wigciwosciach.

5.4. PRZYGOTOWANIE PODLO ZA

Podiae (podbudowa lub stara warstéeieralna) pod warstywiazaca lub wyréwnawcz z
betonu asfaltowego powinnodwga catej powierzchni:

— ustabilizowane i nime,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozo&taloznego kruszywa,

— wyprofilowane, réwne i bez kolein.

W wypadku podiga z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do ocenydmmcici nalezy przyjaé
dane z pomiaru réwidoi tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaito2008 - punkt 8.7.2.
Wymagana rownié podiwzna jest okrélona w rozporadzeniu dotyczcym warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada drogi publiczne. W wypadku pocla z warstwy starej nawierzchni,
nierbwngaci nie powinny przekracZavartagci podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Maksymalne nierowm podicza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfadtow
(pomiar fag 4-metrovy lub réwnowana metod)

Maksymalna nierownig
Klasa drogi Element nawierzchni podtaza pod warstw wigzaca
[mm]
AS Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, agdania i 9
T wytaczania
GP Jezdniedcznic, jezdnie MOP, utwardzone pobocza 10
Pasy: ruchu, dodatkowe, agzania i wyjczania,
G postojowe, jezdnieatznic, utwardzone pobocza 10
Z,L,D Pasy ruchu 12

Jezeli nierébwndci 53 wigksze nk dopuszczalne, to nalgwyréwna podiaze.

Rzdne wysokéciowe podiga oraz urzdzen usytuowanych w nawierzchni lubg j
ograniczajcych powinny by zgodne z dokumentacprojektova. Z podi@a powinien by zapewniony
odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie padionaley usuré. Dopuszcza i pozostawienie
oznakowania poziomego z materiatow termoplastydzipyzy spetieniu warunku sczegoiowarstw wg
punktu 5.7.

Nierownaci podiaza (w tym powierzchgi istniepcej warstwy scieralnej) nalgy wyrowna
poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnagjicz

Wykonane w podtau faty z materiatu 0 mniejszej sztywisd(np. taty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalgy usumé, a powstale w ten sposéb ubytki wypétmhaterialem o wikxiwosciach
zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypeb@tonem asfaltowym).

125



W celu polepszenia pmizenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powiérza
podiaza powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Jereli podiae jest nieodpowiednie, to naleustale, jakie specjalndrodki nalery podpé przed
wykonaniem warstwy asfaltowej.

Szerokie szczeliny w podio naley wypelni odpowiednim materialem, np. zalewami
drogowymi wedlug PN-EN 14188-1 lub PN-EN 14188-Boalnnymi materiatami wedtug norm lub
aprobat technicznych.

Na podigu wykazugcym zniszczenia w postaci siatki ckpn zmeczeniowych lub sgkan
poprzecznych zalecagsstosowanie membrany przeciwkaniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej,
warstwy SAMI lub z geosyntetykow wedtug norm lubsagat technicznych.

5.5. PROBA TECHNOLOGICZNA

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki jest zoberdny do przeprowadzenia
w obecnéci Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu wgrenie zgodn@i wiasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z recgpW tym celu nalgy zaprogramow& otaczark zgodnie z recept
robocz i w cyklu automatycznym produkowamieszank. Do badé naley pobr& mieszank
wyprodukowan po ustabilizowaniu sipracy otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania doktadroi pracy otaczarki oraz prawidtow@ skladu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uneamaliwa segregagjkruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu sipracy otaczarki naky zgromadz w silosie
lub zatadowé na samochdd. Probki do badaalezy pobierg ze skrzyni samochodu zgodnie z metod
okreslong w PN-EN 12697-27 .

Na podstawie uzyskanych wynikéwzymier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka probnego.

5.6. ODCINEK PROBNY

Przed przyapieniem do wykonania warstwy a#acej z betonu asfaltowego Wykonawca wykona
odcinek probny celem saislenia organizacji wytwarzania i ukfadania oraz lesta warunkow
zagszczania.

Odcinek prébny powinien Ky zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z zymierem.
Powierzchnia odcinka prébnego powinna wyéasi najmniej 500 m2, a diugoco najmniej 50 m. Na
odcinku prébnym Wykonawca powinieayd takich materiatdw oraz spttz jakie zamierza stosowao
wykonania warstwy.

Wykonawca mege przysipi¢ do realizacji rob6t po zaakceptowaniu przezyiera technologii
wbudowania i zagszczania oraz wynikéw z odcinka prébnego.

5.7. POLACZENIE MI EDZYWARSTWOWE

Uzyskanie wymaganej trwdlc nawierzchni jest uzateione od zapewnienia pokenia mgdzy
warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu genia nawierzchni ruchem.
Podlae powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu ¢isizenie palczenia mgdzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przeitaniem i zaleganiem wody eizy warstwami.
Skropienie lepiszczem podio (np. podbudowa asfaltowa), przedzeltiem warstwy wizacej z
betonu asfaltowego powinno dwykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepisz¢z8,3
+ 0,5 kg/m2, przy czym:
zaleca s stosowa emulsg modyfikowara polimerem,
iloé¢ emulsji naley dobra z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowat@i mieszanki ; jéi
mieszanka ma wksz zawarté¢ wolnych przestrzeni, to nale uzy¢ wickszy ilos¢ lepiszcza do
skropienia, ktore po ukeniu warstwyscieralnej uszczelnij
Skrapianie podta naley wykonywa réwnomiernie stosag rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza skrapianie gczne lang w miejscach trudno dggnych (np.scieki
uliczne) oraz przy usdzeniach usytuowanych w nawierzchni lgbograniczajcych. W razie potrzeby
urzadzenia te nalg zabezpieczy przed zabrudzeniem. Skropione padimaley wylaczye z ruchu
publicznego przez zmiarorganizacji ruchu.
W wypadku stosowania emulsji asfaltowej padigpowinno by skropione 0,5 h przed ukfadaniem
warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.
Czas ten nie dotyczy skrapiania rammpmontowa na rozktadarce.
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5.8. WBUDOWANIE MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

Mieszank mineralno-asfaltow mazna wbudowywa na podiéu przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 15.7.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljoywewinien by zgodny z zaleceniami
podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltova nalesy wbudowyw@& w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w tablicy 14.
Temperatura otoczenia @ by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pzaitdNie dopuszczacsi
uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltqueglczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbveydodatkiem obgajgcym temperatugr
mieszania i wbudowania najeindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 14. Minimalna temperatura otoczenia podczagkonywania warstwy wiizacej lub
wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Rodzai rob6t Minimalna temperatura otoczenia [°C]

) przed przysipieniem do robét w czasie robot
Warstwa wjzgca 0 +2
Warstwa wyréwnawcza 0 +2

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetdisvarunki podane w tablicy 15.
Tablica 15. Whciwosci warstwy AC

: . . . Projektowana grukig Wskaznik zag:szczenia Zawartae wolnyeh ;
Typ I wymiar mieszanki warstwy 0 przestrzeni w warstwie
technologicznej [cm] [%] [9%6(vIV)]
AC11W, KR1+KR2Y 4,0 +10,0 >08 3,0+6,0
AC16W, KR1+KR2Y 5,0 + 10,0 >08 3,0+6,0
AC16P, KR3+KR6" 5,0 + 10,0 >08 40+7,0
AC22P, KR3+KR6" 7,0+ 10,0 >08 40+7,0
AC16P, KR3+KR4) 5,0 +10,0 >98 3,0+7,0
AC22P, KR3+KR4) 7,0 +10,0 >98 3,0+7,0
AC16P, KR5+KR6" 5,0 + 10,0 >08 40+7,0
AC22P, KR5+KR6" 7,0+ 10,0 >08 40+7,0

E) projektowanie empiryczne,
F) projektowanie funkcjonalne
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnaé wbudowywana rozktadagkwyposaomng w ukiad
automatycznego sterowania grétio warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokuntaep
projektowa. W miejscach niedoginych dla sprgu dopuszcza swbudowywaniegczne.
Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).
Warstwy watowane powinny Byrdbwnomiernie zagszczone ezkimi walcami drogowymi. Do
warstw z betonu asfaltowego naglestosowda walce drogowe stalowe gtadkie z #voscia wibracji,
oscylacji lub walce ogumione.

5.9. POLACZENIA TECHNOLOGICZNE

Pohkczenia technologiczne najewykon& zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 punkt
8.6.
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6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKO SCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakei robdt podano w ST S-00.00 ,Wymagania ogdlne gkt

6.2. BADANIA PRZED PRZYST APIENIEM DO ROBOT

Przed przygpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszezaj wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu matezabkiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnéci, deklaragji zgodndci, aproba techniczg, ew. badania materialdw wykonane
przez dostawcow itp.),

- ew. wykong wiasne badania wdeiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robatestdne
przez Irkyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad/ykonawca przedstawiadynierowi do akceptaciji.

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

6.3.1.Uwagi ogdlne
Badania dziel sic na:
— badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawuayyniera).

6.3.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy as wykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jaké materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfgich i ich sktadnikow,
lepiszczy i materiatbw do uszczelhigtp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy lhsifee,
polaczenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z riézb
starannécig i w wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisywé& w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybier w stosunku do wymagéaontraktu, ich przyczyny natg niezwiocznie usug.

Wyniki bada&a Wykonawcy nalgy przekazywé Inzynierowi na jegozadanie. Irzynier mae
zdecydowé o dokonaniu odbioru na podstawie badslykonawcy. W razie zastrzen Inzynier mae
przeprowadz badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwazany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltovegjqaas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilaéci materiatéw lub grubii wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—  pomiar rownéci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

— pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodied powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakoi wykonania pajczenr technologicznych.
6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolnegshadaniami layniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy §akoateriatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych iskladnikow, lepiszczy i materiatdbw do uszczeinie
itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy dsiab, poczenia itp.) spetniaj wymagania
okreslone w kontrakcie. Wyniki tych bafass podstaw odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem
bada& na miejscu budowy zajmujegdnzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania odbywasic rowniez
wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pgoowiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich
obecny.

Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykoej z niej warstwy podano w
tablicy 16.
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Tablica 16. Rodzaj bad&ontrolnych

Lp. Rodzaj bada

1 Mieszanka mineralno-asfaltoWe

11 Uziarnienie

1.2 Zawarta¢ lepiszcza

1.3 Temperatura naknienia lepiszcza

14 odzyskanego

2 Gestas¢ | zawart@¢ wolnych przestrzeni

2.1 probki

2.2 Warstwa asfaltowa

2.3 Wskaznik zagszczeni@

24 Spadki poprzeczne

25 Rownai¢

2.6 Grubgi¢ lub ilos¢ materiatu

Zawartdé wolnych przestrzedi
Wiasciwosci przeciwpdalizgowe

2 do kadej warstwy i na kale rozpocgte 6 000
nawierzchni jedna probka; w razie potrzeby licziodbpk
maoze zostd zwigkszona (np. nawierzchnie drog w terehie
zabudowy)

Y\ razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma praigdac przeprowadzenia baflakontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydyjwspdlnie o miejscach pobierania probek i wyznaiczedcinkdw
czesciowych ocenianego odcinka budowy.zele odcinek cesciowy przyporzdkowany do bada
kontrolnych nie mge by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinekiterpowinien by mniejszy
niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgldniane g wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkow egciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.3.5.Badania arbitrzowe

Badania arbitraowe g powtérzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnigjuzasadnione
watpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnyclaebpd

Badania arbitraowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezadelaboratorium, ktére nie
wykonywato bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porsigdbna, na ktorej
niekorzy¢ przemawia wynik badania.

Whiosek o przeprowadzenie badabitraowych dotycacych zawartéci wolnych przestrzeni lub
wskanika zagszczenia naly ziozy¢ w ciagu 2 miesjcy od wptywu reklamacji ze strony
Zamawiajcego.

6.4. WELASCIWOSCI WARSTWY | NAWIERZCHNI ORAZ DOPUSZCZALNE
ODCHYLKI

6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa
Dopuszczalne warfoi odchytek i tolerancje zawarte & WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 punkt
8.8.

Na etapie oceny jako wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podsie wartaci
dopuszczalne i tolerancje, w ktdrych uwverylia sé: rozrzut wysgpujacy przy pobieraniu probek,
doktadnd¢ metod bad&oraz odsfpstwa uwarunkowane metpgracy.

Wiasciwosci materiatdw naley ocenig na podstawie badapobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowaomacza wykonanie warstwy asfaltowe)).
Wyjatkowo dopuszczagbadania probek pobranych z wykonanej warstwytasiej.
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6.4.2.Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grub& warstwy oraz ilé¢ materiatu

Grubag¢ wykonanej warstwy oznaczana wediug PN-EN 12696&& ilg¢ wbudowanego
materiatu na oksdona powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) maglbiegé od
projektu o wartéci podane w tablicy 17.

W wypadku okrélania ilosci materialu na powierzchpi sredniej wartéci grubgci warstwy z
reguty naley przyja¢ za podstawcaty odcinek budowy. kiynier ma prawo sprawdea@dcinki czsciowe.
Odcinek cgsciowy powinien zawier@ co najmniej jedm dzienry dziatke roboca. Do odcinka
czesciowego obowjzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubé¢ warstwy lub warstw przyjmuje isredni arytmetyczg wszystkich pojedynczych
oznacze grubdgci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkgscamowym.

Tablica 17. Dopuszczalne odchytki grébiowvarstwy oraz iléci materiatu na oki&onej powierzchni,
[%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AT

A —Srednia z wielu oznacregrubdci oraz ilgci

1. — duy odcinek budowy, powierzchnia gkisza nk 6000 i lub
— droga ograniczona kresmikami, powierzchnia wksza nk

1000 nf lub <10

2. — maly odcinek budowy

<15

B — Pojedyncze oznaczenie grétio <15

% w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warsésiaralna jest uktadana z omgeniem, wartéé z
wiersza B odpowiednio obogduje; w pierwszym etapie budowy do gornej warstvawierzchni
obowizuje wartd¢ 25%, a dodcznej grubéci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskenik zag:szczenia warstwy
Zag:szczenie wykonanej warstwy, wyome wskanikiem zagszczenia oraz zawaktog
wolnych przestrzeni, nie me przekrocz§ wartcci dopuszczalnych podanych w tablicy 15. Dotyczy to
kazdego pojedynczego oznaczenia danejeiteosci.
Okreilenie gstasci objetosciowej naley wykonywa wedtug PN-EN 12697-6.

6.4.2.3. Zawart® wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartag¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla z mieszamikieralno-asfaltowej lub wyjkowo
powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawierzchnie mae wykroczy poza wartéci dopuszczalne
podane w p. 5.2 0 weej niz 2,0 %(v/v).

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni ngidada nie rzadziej i co 20 m oraz w punktach gtéwnych
lukéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinnydggodne z dokumentagprojektows, z tolerancj + 0,5%.

6.4.2.5. Rowng podiwzna i poprzeczna

Do oceny rownéci podiuznej warstwy wazacej nawierzchni drog wszystkich klas technicznych
nalezy stosowa metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub megadwnowanej wyciu faty i
klina, mierac wysokad¢ przewitu w potowie diugéci taty. Pomiar wykonuije sinie rzadziej ri co 10 m.
Wymagana roéwnig podiuzna jest okrdlona w rozporzdzeniu dotyczcym warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiadadrogi publiczne.

Do oceny rowngéci poprzecznej warstwy wdacej nawierzchni drég wszystkich klas technicznych
nalezy stosowa meto@d z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub megawnowanej wyciu faty i
klina. Pomiar natey wykonyw& w kierunku prostopadtym do osi jezdni, nazdggm ocenianym pasie
ruchu, nie rzadziej nico 10 m. Wymagana rowo poprzeczna jest okdlena w rozporadzeniu
dotyczicym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadeogi publiczne.

6.4.2.6. Pozostate wieiwosci warstwy asfaltowej

Szerokéc warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmzétej jezdni, nie mze st rozni¢ od szerokeci
projektowanej o wgicej niz £ 5 cm.
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Rzdne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m m@gadtuznej i krawedziach,
powinny by zgodne z dokumentacprojektowg z dopuszczalptolerancy + 1 cm, przy czym co
najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie merzekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 ng powinno rani¢ sie od dokumentacji
projektowej o £ 5 cm.

Ztgcza podtane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinnydywne i zwjzane, wykonane
w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do dsogi. Przylegajce warstwy powinny byw jednym
poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powiniené¢bjgdnorodny, bez skan,
deformaciji, plam i wykrusze

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST S-00.00médgania ogoine” pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA
Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonakisivego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST S-00.00mAdania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengagjojektova, ST i wymaganiami leyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem &wleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZ ACE PODSTAWY PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrsci podano w ST S-00.00 pkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena wykonania 1 hwarstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatow,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itfapsport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem kredlzi urzadzen obcych i krawznikdw,
— roziozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
— obcicie kravedzi i posmarowanie asfaltem,
przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclanigj.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. NORMY

PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczaniari®ci chlorkdw, dwutlenku wgla i
alkaliow w cemencie

PN-EN 459-2 Wapno budowlane —¢€&2: Metody bada

PN-EN 932-3 Badania podstawowych $davosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych detevosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego —
Metoda przesiewania

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych delavosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za
pomog wskaznika ptaskéci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych detevosci kruszyw — Cgzs¢ 4: Oznaczanie ksztaltu

ziaren — Wskanik ksztattu
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PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1

i
PN-EN 12607-3

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11
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Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartdci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku prezszenia lub
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Czs¢ 6: Ocena WHCIWOSCI
powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Ocena zawa#to drobnych
czastek — Badania bkitem metylenowym

Badania geometrycznych sedaosci kruszyw — Cgs¢ 10: Ocena zawardoi
drobnych cgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w ratemiu
powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznychseweosci kruszyw — Metody oznaczania
odporndci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznychseweosci kruszyw — Oznaczaniegstasci
nasypowej i jamiskei

Badania mechanicznych i fizycznychsgiteosci kruszyw — Czé¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, gggzonego wypetiacza

Badania mechanicznych i fizycznychéeweosci kruszyw — Ces¢ 5: Oznaczanie
Zzawartdci wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznychseweosci kruszyw —Czs¢ 6: Oznaczanie
gestasci ziaren i nagkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznychseiteosci kruszyw — Cgé¢ 7: Oznaczanie
gestasci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznychéeweosci kruszyw — Ces¢ 8: Oznaczanie
polerowalndci kamienia

Badania wdeiwosci cieplnych i odpornii kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — @x¢ 1: Oznaczanie mrozoodpo#ieo

Badania wdeiwosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — @& 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej mgtod
gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznacegrenetracji ig

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaceatemperatury mknienia — Metoda
Piekcien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzamawartéci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaezpnzostatéci na sicie emulsji asfaltowych
oraz trwaldci podczas magazynowania metqebzostatéci na sicie

Badania chemicznych $aavosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych $disvosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie podatém
wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowychziatahie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagadiia asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadeanzpuszczalriai

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaded@mperatury tamlinéei Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozraauge zawarteci parafiny — Czs¢ 1: Metoda
destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpéanona twardnienie pod
wplywem ciepla i powietrza — €& 1: Metoda RTFOT
Jw. Czs¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco — Czs¢ 6: Oznaczanieggtaici objetosciowe] metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 8: Oznaczanie zawabo wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych



PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-18
PN-EN 12697-22
PN-EN 12697-27
PN-EN 12697-36
PN-EN 12846
PN-EN 12847
PN-EN 12850
PN-EN 13043
PN-EN 13074
PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-20

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703
PN-EN 13808

PN-EN 14023
PN-EN 14188-1
PN-EN 14188-2
PN-EN 22592

PN-EN ISO 2592

na gogco — Czs¢ 11: Okrdlenie powazania pormgdzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 12: Okralanie wraliwosci na wo@

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Cz$¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco — Czs¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Cz$¢ 36: Oznaczanie grubd nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzazasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepkasciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaiizzaedymentacji emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaezavartdci pH emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznychwipzchniowych utrwalé stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach pmaezonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznazdepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Baglawzpadu — G&¢ 1: Oznaczanie indeksu
rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metodaypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wyamag — Czs¢ 1: Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wgamga — Cgs¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypeta@jch stosowanych do mieszanek bitumicznych i€z
1: Badanie metedPiescienia i Kuli

Badania kruszyw wypetg@jch stosowanych do mieszanek bitumicznych es€Cz
2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznagzanawrotu sprystego asfaltow
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaizaodpornéci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznazachgliwosci lepiszczy asfaltowych
metod) pomiaru cigliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaiz&ohezji lepiszczy asfaltowych megod
testu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaizabgliwosci modyfikowanych asfaltéw —
Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzgrzyczeprgei emulsji bitumicznych
przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaizanergii deformacji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasaspyecyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasapecyfikacji asfaltdw modyfikowanych
polimerami

Wypetniaczegekzy i zalewy — Cg¢ 1: Specyfikacja zalew na ggo

Wypehiaczeaekzy i zalewy — Cg¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

Przetwory naftowe — Oznaczanie tempgraiaptonu i palenia — Pomiar mejod
otwartego tygla Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptoniengat Metoda otwartego tygla Clevelanda
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10.2. WYMAGANIA  TECHNICZNE (REKOMENDOWANE PRZEZ MINISTRA
INFRASTRUKTURY)

WT-1 Kruszywa 2008. Kruszywa do mieszanek mineralsfaltowych i powierzchniowych utrwalea
drogach publicznych, Warszawa 2008

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchnielasfge na drogach publicznych

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsjeltsige na drogach publicznych

10.3. INNE DOKUMENTY
Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiaddrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43zpé30)

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnychpotsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég
Publicznych — Instytut Badawczy Drég i Mostéw, Wansa 1997
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