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1. WSTEP

1.1.PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST sag wymagania dotyczace wykonania i odbioru
ogrodzenia z siatki metalowej przy zbiorniku wodnym.

1.2.ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych budowsg
ogrodzenia z siatki metalowej.

1.4.OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Ogrodzenie - przegroda fizyczna, chronigca przed przedostawaniem si¢ niepozadanych intruzow
(np. ludzi, zwierzat) do zbiornika wodnego.

1.4.2. Siatka metalowa - siatka wykonana z drutu, pleciona, zgrzewana, skrecana oraz kombinowana,
o0 roznych wielkosciach oczek.

1.4.3. Siatka pleciona s$limakowa - siatka o oczkach kwadratowych, pleciona z ptaskich spiral
wykonanych z drutu okragtego.

1.4.4, Stalowa linka usztywniajaca - rownomiernie skrecone splotki z drutu okragtego, tworzace ling
stalowsa.

1.4.5. Pozostale okreslenia podstawowe s_ zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.4.

1.5.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogoblne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST-00.00
»Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2.MATERIALY DO WYKONANIA ROBOT

2.2.1. Zgodnos¢ materiatow z dokumentacjg projektows

Materiaty do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub ST.
Na podstawie tych ustalen lub wskazan Inzyniera nalezy przyjac:

— rodzaj siatki, np. siatke metalowa pleciona slimakowa,

— wysokos¢ siatki (zwykle 1,5 + 2,0 m),

— wymiar boku oczka siatki, np. od 30 do 70 mm,

— rodzaj shupkow, np. z rur stalowych, oraz ich srednice, np. 48,

— rodzaj usztywnienia ogrodzenia, np. stalowymi linkami z ich srednica (np. 2,5 +5 mm).

Niniejsza ST omawia wykonanie siatki metalowej plecionej Slimakowej ze stupkami z rur stalowych
okragtych, usztywnionej stalowymi linkami.

2.2.2. Metalowa siatka pleciona slimakowa
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Siatka pleciona §limakowa (rys. 1) powinna odpowiada¢ wymaganiom:

A\

Rys. 1. Siatka pleciona $limakowa

Dhugos¢ dostarczanej przez producenta siatki, zwinigtej w rolke, powinna wynosi¢ od 10 do 25 m.
Odchyltki dtugosci nie powinny przekracza¢ +0,1 m dla wielkosci boku oczka 30 oraz £0,2 m dla
siatek wielkosci boku oczka od 40 do 70.

Powierzchnia siatki powinna by¢ gtadka, bez zataman, wybrzuszen i wgniecen. Spirala powinna by¢
wykonana z jednego odcinka drutu. Splecenie siatki powinno by¢ przeprowadzone przez potaczenie
spirali wszystkimi zwojami. Konce spirali z obydwu stron powinny by¢ réwno obcigte w odlegtosci,
co najmniej 30% wymiaru boku oczka.

Siatki w rolkach nalezy przechowywaé¢ w pozycji pionowej w pomieszczeniach suchych, z dala od
materialow dziatajacych korodujaco.

Drut w siatce powinien by¢ okragty, cynkowany. Dopuszcza si¢ pokrywanie drutu innymi powtokami,
pod warunkiem zaakceptowania przez Inzyniera. Wytrzymato§¢ drutu na rozcigganie powinna
wynosi¢, co najmniej 588 MPa (dopuszcza sie¢ wytrzymatosé od 412 do 588 MPa pod warunkiem
akceptacji przez Inzyniera).

Dopuszcza si¢ inne rodzaje siatek, np. siatke zwijang z drutu, siatke o splocie tkackim, siatke jednolita
z cietej blachy stalowej, siatke zgrzewana, siatke skrecang z réznymi ksztattami oczek, siatke w
ramach stalowych itp., pod warunkiem zaakceptowania przez Inzyniera.

2.2.3. Shupki z rur stalowych

Stupki metalowe ogrodzenia mozna wykona¢ z ocynkowanych rur okragtych.

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom:

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywaé wad w postaci tusek, peknigé,
zawalcowan i naderwan. Dopuszczalne sa nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z
procesu wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o:

— dhugosciach doktadnych, zgodnych z zamowieniem; z dopuszczalng odchytkg + 10 mm,

— dhlugosciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dlugosci doktadnych ponizej 3 m z
naddatkiem 5 mm na kazde cigcie i z dopuszczalng odchyltka dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla
diugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekraczac
1,5 mm na 1 m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu
uzgodnionym ze skladajacym zamoéwienie. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie (dotyczy
srednic 31,8 mm i wigkszych i grubosci $cianek 3,2 mm i wigkszych) lub na przywieszkach
metalowych (dotyczy srednic i grubosci mniejszych). Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno,
CO najmniej obejmowac: znak wytworcy, znak stali i numer wytopu.

Dopuszcza si¢ inne rodzaje stupkow, np. z rur o ksztatcie kwadratowym lub prostokatnym wzglednie z
ksztattownikow (katownikow, ceownikow, dwuteownikéw) pod warunkiem zaakceptowania przez
Inzyniera.
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2.2.4. Stalowe liny usztywniajace ogrodzenie

Stalowe linki usztywniajace siatk¢ ogrodzenia powinny odpowiada¢ wymaganiom:

Druty w splocie liny powinny do siebie $cisle przylega¢, by¢ réwno naciggnicte, nie powinny
krzyzowaé si¢ w poszczegdlnych warstwach. Nie powinno by¢ drutéw luznych. Konce drutéw
powinny by¢ taczone przez zgrzewanie doczotowe lub lutowanie mosigdzem. Miejsca taczenia przez
lutowanie lub zgrzewanie nie powinny by¢ kruche i nie powinny posiada¢ zgrubien i $cienien.
Odlegtos¢ miedzy poszczeg6lnymi miejscami tgczenia drutdw zwijanych w jednej operacji nie
powinna by¢ mniejsza niz 500-krotna $rednica splotki.

2.2.5. Laczniki metalowe do mocowania elementdéw ogrodzenia

Wszystkie drobne ocynkowane taczniki metalowe przewidziane do mocowania miedzy Sobg
elementow ogrodzenia jak $ruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gladkie, bez peknieé,
naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Wiasno$ci mechaniczne tacznikow powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-82054, PN-M-82054-
03 lub innej uzgodnionej zaakceptowanej przez Inzyniera.

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w
zaleznosci od wielkosci i masy wyrobow.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatow dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przez uszkodzeniem.
Minimalna grubos¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ w warunkach uzytkowania:

a) umiarkowanych 8 pm,

b) cigzkich — 12 um.

2.2.6. Materialy do malowania ogrodzenia

Do malowania mozna stosowa¢ farby ogdlnego stosowania przeznaczone do uzytku zewnetrznego,
dobrej jakosci, zaakceptowane przez Inzyniera, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.),

c) rozcienczalniki, zalecone przez producenta stosowanej farby.

3. SPRZET

3.1.OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 3.
3.2.SPRZET DO WYKONANIA OGRODZENIA

Ustawienie ogrodzenia wykonuje si¢ w zasadzie recznie, przy uzyciu drobnego sprzgtu pomocniczego,
jak: szpadle, dragi stalowe, mtotki, obcegi, wyciagarki do napinania linek i siatki, itp.

Przy przewozie, zatadunku, wyladunku i wykonywaniu ogrodzenia mozna stosowac: srodki
transportu, zurawie samochodowe,.

4. TRANSPORT

4.1.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt. 4.

4.2. TRANSPORT MATERIALOW DO WYKONANIA OGRODZENIA

Materialy do wykonania ogrodzenia mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami mechanicznymi, zanieczyszczeniem, zmieszaniem z
innymi materialami i wptywami atmosferycznymi.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1.OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 5.

5.2.ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Konstrukcja i sposb wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i ST.

W przypadku braku wystarczajacych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej
specyfikacji.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:

- roboty przygotowawcze,

- ustawienie stupkow,

- rozpigcie Siatki metalowej,

- ew. wykonanie bram i furtek,

- malowanie ogrodzenia,

- roboty wykonczeniowe.

5.3.ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan
Inzyniera:

— ustali¢ lokalizacje terenu robdt,

— usung¢ przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, itd.,

— wytyczy¢ trase ogrodzenia w terenie,

— przedstawi¢, do akceptacji Inzyniera, zakres rob6t wykonywanych bezposrednio na placu budowy i
na zapleczu.

5.4. USTAWIENIE SLUPKOW

Stupki, bez wzgledu na rodzaj i spos6b osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo w linii
ogrodzenia, a ich wierzchotki powinny znajdowac si¢ na jednakowej wysokosci. Stupki z rur powinny
mie¢ zaspawany gorny otwor rury.

Stupki koncowe, narozne, bramowe oraz stojace na zalamaniach ogrodzenia o kacie wigkszym od 150
nalezy zabezpieczy¢ przed wychylaniem sie uko$nymi stupkami wspierajagcymi, ustawiajac je wzdhuz
biegu ogrodzenia pod katem okoto od 300do 45a

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny by¢ przystosowane do umocowania na nich linek
usztywniajgcych przez posiadanie odpowiednich uszek lub otworéw do zaczepéw i hakow
metalowych. Stupki koncowe, narozne i bramowe powinny by¢ dodatkowo przystosowane do
umocowania do nich siatki.

5.5.ROZPIECIE SIATKI OGRODZENIOWEJ

Nalezy rozwiesi¢ trzy linki (druty) usztywniajace: u goéry, na dole i w §rodku ogrodzenia i
przymocowaé je do shupkéw. Do shupkéw koncowych, naroznych i bramowych linki musza by¢
starannie przymocowane (np. przewleczone przez uszka, zagiete do tytu na okoto 10 cm i okrecone na
biezacym drucie). Linki powinny by¢ umocowane tak, aby nie mogly przesuwaé Si¢ i wywieraé
nacisku na shupki narozne i bramowe, a w przypadku zerwania si¢, aby zwalniaty siatke tylko miedzy
stupkami. Linki napina si¢ wyciagarkami wzglgdnie ztagczami rzymskimi wmontowanymi, co 3 do 8 m
lub innym sposobem zaakceptowanym przez Inzyniera. Nie nalezy zbyt silnie napina¢ linek, aby nie
oddziatywaty one ujemnie na stupki narozne lub bramowe.

Siatke metalowg przymocowuje si¢ do stupkéw koncowych, naroznych i bramowych za pomoca
pretow plaskich lub zaokraglonych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera. Siatke napina
sie w sposéb podobny do napinania linek i przymocowuje si¢ (np. kawatkami ocynkowanego drutu, co
50 do 70 cm) do linek. Gorng krawedz siatki metalowej nalezy taczy¢ z linka zaginajac na niej
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poszczegOllne druty siatki. Siatka powinna by¢ napieta sztywno, jednak tak, aby nie ulegaly
znieksztatceniu jej oczka.

5.6.WYKONANIE BRAM | FURTEK

Bramy i furtki nalezy wykona_ zgodnie z dokumentacja projektowa lub ST, a w przypadku braku
wystarczajacych ustalen ich lokalizacje, konstrukcje i wymiary ustala Inzynier.

Zaleca si¢ wykonanie bram i furtek z katownikow (np. o wymiarach 45 x 45 x 5 mm lub 50 x 50 x 6
mm) lub innych ksztattownikow z wypetnieniem ram siatkami metalowymi.

Kazda brama i furtka powinna by¢ kompletna z niezbgdnym wyposazeniem jak zawiasy, rygle, zamki

itp.
5.7.ROBOTY WYKONCZENIOWE

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg i ST. Do robot
wykonczeniowych naleza prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do istniejacych
warunkow terenowych, takie jak:

- odtworzenie przeszkdd czasowo usunigtych,

- niezbe¢dne uzupetnienia zniszczonej w czasie robot roslinno$ci, tj. zatrawienia, krzewdw, ew. drzew,
- ew. plantowanie terenu w poblizu ogrodzenia,

- roboty porzadkujace otoczenie terenu robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00.00 ,,Wymagania og6ine” [1] pkt 6.

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcow itp.),

— wykona_ badania wlasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robot, okreslone przez
Inzyniera,

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0GOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Og0dlne zasady obmiaru robét podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt 7.
7.2.JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostka obmiarowsg jest m (metr) wykonanego ogrodzenia.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0GOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PEATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00.00 [1] ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena wykonania 1 m ogrodzenia obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie materialow i sprzetu,

— wykonanie ogrodzenia w sposob zapewniajacy stabilnos¢, zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej,

— ew. wykonanie bram i furtek,

— uporzgdkowanie terenu robot,

— przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej.

9.3.SPOSOB ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza ST obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i Sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

- prace towarzyszace, ktdre sa niezbedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do robét
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. INNE DOKUMENTY

1. Katalog powtarzalnych elementéw drogowych, Transprojekt — Warszawa, Warszawa
1979 — 1982
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